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Assembly Line Worker with 14 years in a large scale manufacturing environment.
Safety­conscious with a strong attention to detail. Able to work in a team or individual
environment. Want to use my attention to detail and hands on skills to move into a new career
field.
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● Expert in safety rules and operation
● Interpretation of blueprints, wiring diagrams

and drawings
● Initiative to work independently
● Quality inspection professional
● Production scheduling

familiarity
● Solvent bonding qualified
● High­volume automated machines
● Strong communication skills
● Quick with hands
● Product and die sketches
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Promoted to resource employee after only two years on the job.
Successfully completed the company’s rigorous employee development program.
Was promoted again after my sixth year to Material Handler.
Trained in Six Sigma lean manufacturing processes.
5­S trained and knowledge of implementation.
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03/2000­11/2014 Terumo BCT­­ Lakewood, CO
Material Handler

Set up and performed hand and automatic assembly operations on  components,



sub­assemblies and assemblies.
Assessed work for errors and compliance issues and made corrections and
modifications when necessary.
Improved knowledge and productivity through continuous education and learning
from foreman and senior assemblers.
Changed equipment over to new product.
Helped achieve company goals by supporting production workers.
Maintained proper stock levels on the line.
Inspected finished products for quality and adherence to customer specifications.
Planned and laid out work to meet production and schedule requirements.
Troubleshooted problems with equipment, devices or products.
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